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I The LeanActivity Online Game

7 rodzajow marnotrawstwa

1. Nadprodukcja
Produkowac wczes$niej, szybciej lub w
wiekszych ilosciach niz jest tow
rzeczywistosci.

2. Inwentarz
Surowiec, produkcja w toku (WIP) lub wyroby
gotowe, ktérych klient nie otrzymat.

Inwentarz

—

3. Transport
Zbedny ruch ludzi, produktéw lub
materiatébw miedzy procesami.
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Transport

4. Ruch
Niepotrzebny ruch ludzi, czesci lub maszyn w
procesie.

5. Czekanie
Osoby lub czesci oczekujgce na zakonczenie
cyklu pracy lub kolejny etap procesu.

Czekanie

6. Wady
Produkty lub ustugi, ktore nie spetniaja
oczekiwan klienta. Rezultatem jest przerébka
lub ztom.

7. Nadmierna inzynieria
Przetwarzanie wykraczajgce poza wymagania
klienta.

Nadmierna inzynieria
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I The LeanActivity Online Game

Runda 2: Zacznijmy proces montazu

Sprawdz, jaka role przyjmiesz w tej rundzie (wybierz obszar obserwacji):

O Caty proces montazu

O Operator 1

O Operator 2 Czas montazu
O Operator 3 . . . w tej rundzie:
O Kierowca wdzka widtowego (wymaga kamery internetowej)

Czy widzisz marnotrawstwo w rundzie? Co mozna poprawi¢? Zakres|, jesli widzisz marnotrawstwo i opisz je.

Nadprodukcja

Inwentarz

Transport

Ruch

Czekanie

Wady

Nadmierna
inzynieria

Dodatkowo dla operatora wézka widtowego:

- SledZ wszystkie trasy, ktérymi porusza sie wézek widfowy w tej rundzie gry -

Lea ﬂACtiVity https://leanactivity.com




I The LeanActivity Online Game

Runda 3: Warsztaty i wizualizacje 5S

nazwij BS:
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Zapisz, ktore materiaty i narzedzia nie sg potrzebne i przechowuj je w Red-Tag-Obszar.
Mozesz rowniez wykonac to ¢wiczenie bezposrednio w Workshop Guide!
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Red-Tag-Obszar

- Zapisz wszystkie niepotrzebne przedmioty -
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'- Omow wady i zalety metody 5S i wizualizacji w zespole.
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I The LeanActivity Online Game

Runda 4: Optymalizacja Lean Layout

Sprawdz, jaka role przyjmiesz w tej rundzie (wybierz obszar obserwacji):

O Caty proces montazu

O Operator 1

O Operator 2 Czas montazu
O Operator 3 . . . w tej rundzie:
O Kierowca wdzka widtowego (wymaga kamery internetowej)

Czy widzisz marnotrawstwo w rundzie? Co mozna poprawi¢? Zakres|, jesli widzisz marnotrawstwo i opisz je.

Nadprodukcja

Inwentarz

Transport

Ruch

Czekanie

Wady

Nadmierna
inzynieria

1. Naszkicuj wybrany uktad lean w pudetku.
2. Sledz Sciezki wozka widtowego podczas montazu :

- SledZ wszystkie trasy, ktérymi porusza sie wézek widfowy w tej rundzie gry -

Lea ﬂACtiVity https://leanactivity.com




The LeanActivity Online Game

Runda 5: Warsztaty przezbrajania

SMED

Giéwny cel::
Skré¢ czas ustawiania do minimum, aby
zapobiec przestojom maszyny.

Zmienia sie

W czasie;

“ Etapy procesu Czas (sek)
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r Omow zalety i wady nowego procesu wymiany.
- Czy s3 jakies lepsze pomysty, ktore mozesz wymysli¢? Omow w zespole.
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I The LeanActivity Online Game

Runda 6: Wielkos¢ partii i szczupte opakowanie
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r Omow zalety i wady Lean Packaging. Dlaczego dostarczanie duzej ilosci materiatow na
- stanowiska montazowe nie jest tak Lean?

o —

ZamieniliSmy wézek widtowy na pocigg trasowy, a magazyn wysokiego sktadowania na
.- supermarket. Czy mozesz pomysle¢ o innych kwestiach, ktére nalezy wzig¢ pod uwage
w Lean Packaging? Omow w zespole.

Lea ﬂACtiVity https://leanactivity.com



I The LeanActivity Online Game

Runda 7: Wdrazanie 2-poétkowych poétek

"- Wymien trzy zalety, ktore pojawig sie po wdrozeniu do naszego montazu potek 2-
kolumnowych.

1. Naszkicuj wybrany ukfad lean w pudetku
2. Sledz Sciezki pociggu trasy w procesie podawania materiatu.

- SledZ wszystkie trasy, ktérymi pokonuje pociqg trasowy w procesie podawania materiatu -
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I The LeanActivity Online Game

Runda 8: One-Piece-Flow

Sprawdz, jaka role przyjmiesz w tej rundzie (wybierz obszar obserwacji):

O Caty proces montazu

O Operator 1

O Operator 2 Czas montazu
O Operator 3 . . . w tej rundzie:
O Kierowca wézka widtowego (wymaga kamery internetowej)

Czy widzisz marnotrawstwo w rundzie? Co mozna poprawi¢? Zakres|, jesli widzisz marnotrawstwo i opisz je.

Nadprodukcja

Inwentarz

Transport

Ruch

Czekanie

Wady

Nadmierna
inzynieria

Naszkicuj wybrany uktad produkcyjny dla One-Piece-Flow wewnatrz pudetka.

- SledZ wszystkie trasy, ktérymi pokonuje pociqg w tej rundzie gry -

Lea ﬂACtiVity https://leanactivity.com
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Runda 9: Projekt dla produkcji

Sprawdz, jaka role przyjmiesz w tej rundzie (wybierz obszar obserwacji):

O Caty proces montazu

O Operator 1

O Operator 2 Czas montazu
O Operator 3 . . . w tej rundzie:
O Kierowca wézka widtowego (wymaga kamery internetowej)

Czy widzisz marnotrawstwo w rundzie? Co mozna poprawi¢? Zakres|, jesli widzisz marnotrawstwo i opisz je.

Nadprodukcja

Inwentarz

Transport

Ruch

Czekanie

Wady

Nadmierna
inzynieria

Przed przystapieniem do montazu naszkicuj projektowany uktad produkcyjny wewngatrz pudetka.

- SledZ wszystkie trasy, ktérymi pokonuje pociqg w tej rundzie gry -

Lea ﬂACtiVity https://leanactivity.com




I The LeanActivity Online Game

Bonus Runda 1: Zasada zarzadu Heijunka

Sprawdz, jaka role przyjmiesz w tej rundzie (wybierz obszar obserwacji):

O Caty proces montazu

O Operator 1

O Operator 2

O Operator 3

O Kierowca wdzka widtowego (wymaga kamery internetowej)

Czas montazu
w tej rundzie:

Zanim zaczniesz obserwowac proces montazu, naszkicuj aktualny uktad produkcji wewnatrz pudetka.

- SledZ wszystkie trasy, ktérymi porusza sie wézek widfowy w tej rundzie gry -

Jaka jest korzy$¢ z wdrozenia zasady Heijunka?
Pomysl o harmonogramie produkgcji na wiekszg skale.

LeanActivity

https://leanactivity.com



I The LeanActivity Online Game

Bonus Runda 2: Proces Sciggania Kanban

Utoz stacje 1 i 2 zgodnie z obrazkiem (dostepne tylko dla samodzielnego demonstratora)

Przedyskutuj w grupie: Jakie zalety i wady przynosi system Kanban?

Lt —
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